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1. Bevezetés

Ez az izemeltetési utasitas az SLM NV és az SLM NVB tipusu centrifugalszivattyikhoz késziilt.

Az Uzemben dolgozok ( a szereldk és a szakszemélyzet) az Uzemeltetési utasitdst a szivattyl
zembehelyezése eldtt gondosan olvassak el és annak valamennyi pontjat tartsak be.

Az esetleges hibak elkerlilése és a zavartalan (zem biztositasa kizarélag az utasitas tartalmanak
pontos ismeretében lehetséges. Ezért nagyon fontos, hogy az utasitas tartalmat az illetékes
személyek is ismerjék.

A gyarto fenntartja maganak a jogot, hogy a jelen Gzemeltetési utasitas tartalmat és adatait a termék
tovabbfejlesztése soran megvaltoztassa.

2. Felhasznélasi terilet

Az SLM NV tipusu tdmszelence nélkiili, centrifugalszivattyl magneses tengelykapcsol6val van ellatva.
F6 méretei és teljesitményadatai megfelelnek a DIN EN 22858 szabvany elbirasainak.

A szivattyu, a szerkezetére jellemz8, allandé magneses szinkronhajtominek készonhetben, megfelel a
kornyezetvédelem valamennyi kdvetelményének. Ennek kévetkeztében a vegyi és petrolkémiai ipar
minden terlletén, még a legmostohdbb Uzemi kortlmények kozott is felhasznalhaté agressziv,
robbanasveszélyes vagy mérgezd kézegek lizembiztos, megbizhat6 és szivargasmentes szallitasara.

3. Szerz0i jog
A jelen Gzemeltetési utasitas szerzdi joga a KLAUS-UNION céget illeti.

Az utasitds miszaki jellegl eldirasokat és rajzokat tartalmaz, amelyek sem teljes terjedelmikben, sem
részleteikben nem sokszorosithatok, terjeszthetdk, az (izleti versenyben jogtalanul nem hasznalhatok
fel és harmadik személyeknek nem adhatok at.

Klaus-Union Armaturen Pumpen GmbH & Co. KG

Postfach 10 13 49
D-44713 Bochum

Telefon +49 (0) 2344595 -0
Telefax : +49 (0) 234 43 23 87
Internet www.klaus-union.de
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1. Altalanos rész

A jelen lGzemeltetési utasitds alapvetd utasitdsokat tartalmaz, amelyeket a szivattyl telepitése,
Uzemeltetése és karbantartasa soran be kell tartani. Ezért az lizemeltetési utasitast a szerelfnek,
valamint az illetékes szakszemélyzetnek és az Uzemeltetdnek a szivattyl beszerelése és
Uzembehelyezése el6tt feltétlenil el kell olvasnia. Ezt kovetben az utasitasnak a szivattyl
kézelében elhelyezve allandéan kéznél kell lennie.

Nem csak a biztonsagra vonatkozé fejezetben kozolt altalanos biztonsagi utasitasokat kell
betartani, hanem a tobbi fejezetben talalhatd specialis biztonsagi utasitasokat is.

2. Az utasitasok jeldlése

Az lzemeltetési utasitasban talalhato biztonsagi utasitasok, amelynek be nem tartdsa személyek
testi épségének veszélyeztetésével jarhat, a DIN 4844-W9 szabvany szerinti, altalanos, veszélyre
utald jellel, a villamos fesziiltség jelenlétére utalé figyelmeztetés pedig a DIN 4844-W8 szerinti jellel
van ellatva.

Azokra a biztonsagi utasitdsokra, amelyeknek be nem tartasa a gép vagy mikodésének
veszélyeztetésével jarhat, az

ACHTUNG
VIGYAZAT

sz6 utal.
A kozvetlenill a gépen elhelyezett utalasokat, mint pl.
a forgasiranyt jelzo nyilat és
a folyadékcsatlakozasokra utalé jeleket
feltétlendl figyelembe kell venni és vilagosan lathaté, olvashat6 allapotukat folyamatosan biztositani
kell.

3. A kezel6személyzet szakképesitése és betanitasa

A szivatty( kezelésével, karbantartasaval, ellendrzésével és szerelésével megbizott személyeknek
megfeleld szakképzettséggel kell rendelkeznitk. Az (izemeltetdnek pontosan meg kell hataroznia a
személyzet felel6sségi korét, illetékességét és felligyeletét. Amennyiben a személyzet nem
rendelkezik a sziikséges szakismeretekkel, igy azokat oktatas és betanitas utjan potolni kell. Ezt
szikség esetén, a szivattyl Uzemeltetdjének kérésére, a gyarto/szallito készséggel elvégzi. Az
Uzemeltetdnek tovabba gondoskodnia kell arrdl, hogy a személyzet az Uzemeltetési utasitas
tartalmat pontosan megértse.
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4. A biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa esetén fellépd
veszélyek

A biztonsagi utasitdsok be nem tartdsa veszélyt jelenthet a kezeld személyzet, a kdrnyezet és a
szivattyll szadmara. A biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa tovabba a kartéritési igényre
valé mindenfajta jogosultsag elvesztésével jarhat.

A biztonsagi utasitasok be nem tartasa példaul az alabbi veszélyekkel jarhat:

1. A személyzet veszélyeztetése villamos, mechanikus és vegyi behatasok altal.
2. A kornyezet veszélyeztetése veszélyes anyagok kiszivargasa éltal.

3. A gép/berendezés fontos funkcidinak kimaradasa.

4 Az elbirt karbantartasi médszerek eredménytelensége.

5. A biztonsag szem eldtt tartdsa munka k6zben

A jelen Gzemeltetési utasitasban foglalt biztonsagi szabalyokat, az adott orszagban érvényben lévd
balesetvédelmi eldirasokat, valamint az esetleges hazi munka-, zemi és biztonsagi eldirasokat
szigortan be kell tartani.

6. Biztonsagi utasitasok az tizemeltetd ill. a kezeld személyzet szamara

Amennyiben egyes gépalkatrészek forrd vagy hideg allapotukban veszélyforrast jelentenek, Ugy
ezeket az Uzemeltetdnek megfeleld védodburkolattal kell ellatnia. A mozg6 alkatrészek (pl. a
tengelykapcsolé) megérintését megakadalyozé szerkezetet az (izemben 1évd géprdl nem szabad
eltavolitani. Minden olyan veszélyt, amelyet az elektromos aram idézhet eld, eleve ki kell zarni.
(Erre vonatkozélag részletesebb tajékoztatas, pl. a VDE eldirdsokban és a helyi energiaszolgaltato
véllalat el6irdasaiban talalhato.)

7. Biztonsagi utasitasok a karbantartasi, ellendrzési és szerelési
munkakat végzok szamara

Az Uzemeltetd koteles gondoskodni arrdl, hogy az dsszes karbantartasi, ellendrzési és szerelési
munkéat arra jogosult, megfeleld szakképzettségl személyek végezzék el, akik az lGizemeltetési
utasitas alapos attanulmanyozasa révén megfeleld tajékozottsagra tettek szert. Barmilyen munkét
elvben csak all6é gépen szabad végezni. A szivatty(t kizar6lag az Uzemeltetési utasitasban
ismertetett médon szabad leallitani.

Allandé magneses alkatrészek kezelésekor figyelemmel kell
lenni a magneses mezdk altal okozott veszélyekre, pl. azoknak a
szivritmusszabalyozdékra gyakorolt hatadsara. Ezektdl kelld
tavolsagot kell tartani !

Az egészségre artalmas anyagokat szallitd szivattyGkat hasznalat utan artalmatlanitani kell.
Kdzvetlenil a munka befejezését kdvetben az 0sszes biztonsagi és véddberendezést Gjra fel kell
szerelni, illetve mOkddoképessé kell tenni. Az ismételt izembehelyezés alkalmaval be kell tartani az
elsd lizembehelyezésre vonatkoz6 fejezet egyes pontjaiban adott utasitasokat.

8. Onkényes atalakitasok és alkatrészkészités

A szivatty(t kizarolag a gyartéval tortént megallapodas alapjan szabad atalakitani. Csak az eredeti
alkatrészek és a gyarté altal jovahagyott tartozékok garantaljadk a biztonsagot. Ezektdl eltérd
alkatrészek felhasznalasa esetén a gyart6 a kovetkezményekért nem vallal feleldsséget.

9. Nem megengedett modon térténd mikodtetés

A gyartd altal szallitott szivatty( (izembiztonsaga csak az lizemeltetési utasitas "Altalanos rész" c.
fejezete szerinti rendeltetésszerl hasznalat esetén szavatolhatd. Az adatlapon megadott
hatarértékeket semmilyen kdrtilmények kbzo6tt sem szabad tallépni.
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1. Konzervalas
1.1 Hajtétengelyek

1.1.1. Atengelykapcsolék nélkil szallitott szivattylknal a hajtétengelyek szabadon levd része
"RUST-BAN 391" jelzés( korroziovédd szerrel van bevonva.

1.1.2. Tartalékalkatrészként szallitott hajtétengelyek
— teljes korroziévédelem a "RUST-BAN 391" jelzési korroziévédd szerrel.

1.2. A GG, GGG és GS-C anyaghol készilt szivattyarészeknek a termékkel érintkezd
felletei a "RUST-BAN 391" jelzésl korroziévédd réteget kapnak.

1.3. A tengerentulra torténd szallitasnal valamennyi fentemlitett rész "TECTYL 864" jelzés
korroziovedd réteget kap.

2. A konzerval6 anyag eltavolitasa

2.1. A "RUST-BAN 391" jelzés( szert
— oldoszerrel (pl. ESSOVARSOL-val) vagy
— valamilyen ipari tisztitészer vizes oldataval tavolithato el.

2.2. "TECTYL 846" : eltavolitasa benzinnel, petréleummal vagy specidlis oldészerrel

3. Sérlilés és szennyezddés elleni védelem
3.1. Hajtétengelyek

3.1.1. Atengelykapcsolok nélkil szallitott szivattylk hajtétengelycsonkjat manyagsapka
védi a sérulésektdl.

3.1.2. Atartalékalkatrészként szallitott hajtotengelyek
— csonkjat mQanyagsapka védi a sériiések ellen
— a komplett tengelyt textilanyag védi a sérilések ellen.

3.2, Szivattyahaz
Kompletten felszerelt szivattylk haza
Tartalékalkatrészként szallitott szivattyahaz

— aszivo és nyomo karimat sériilések és szennyez6dés elleni védelem céljabol
karimafedelekkel kell védeni.

A karimafedeleknek meg kell felelnitik a vegyiparban érvényes hiztonsagi
rendelkezéseknek.
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4. Csomagolas

A csomagolas maodjat dontden a szallitasi Utvonal hatarozza meg. Kilén megallapodas hijan a
csomagolasnak a HPE csomagolasi iranyelveknek kell megfelenie, amelyeket a
Bundesverband Holzmittel, Paletten, Exportverpackung e.V, és a Verein Deutscher
Maschinenbauanstalten fektetett le. A csomagolason elhelyezett piktogramokat feltétlenl
figyelembe kell venni. llyenek pl. az alabbiak:

1 7% &

Oben Zerbrechliches Gut  Vor Nasse schiitzen Vor Hitze schiitzen
Fent Torékeny Nedvességtdl Héhatastol
védendd véden
Handhaken verboten Schwerpunkt Anschlagen hier
Horog alkalmazasa Sulypont Emeldkétél/lanc helye
tilos
5. A szétszerelés mértéke

A szivattyl szétszerelésének mértéke a szallitasi feltételektdl, a helyi adottsagoktol és a
rendelkezésre allé emeldszerkezettdl fligg. Elvben fennall annak a lehetdsége, hogy a
szivattylt tobb szerelési egységre bontsuk szét. A szivattyl lehetbleg minél komplettebb
allapotban keriiljon szallitasra. Amennyiben a szivattyd a megrendel6hdz mégis szétszerelve
érkezik meg, ugy szétszereltségének a megrendelésben rdgzitett mértéke a mellékelt
kollirajzbdl allapithaté meg.

6. Erzékenység

A szivatty(t Gvatosan kell szdllitani, nehogy megsériljon. A széllitas modjatél és idGtartamatol
fuggden megfeleld biztosito rogzitések alkamazandok. A szivattydt a szallitas kdzben fellépd
Iokések és Utések ellen védeni kell. A szivattylt a szokasos gondossaggal kell kezelni.

7. Atmeneti tarolas

A szivattyat védett és rezgésmentes helyen megfeleld gondossaggal kell tarolni. A tarolas
idejére ugy kell letakarni, hogy belsejébe se por, se nedvesség ne tudjon behatolni. A szivattyl
alkatrészeit olyan konzervald szerrel kell bevonni, amely azoknak kb. 1 évig nyujt védelmet. Ha
a atmeneti tarolas idétartama meghosszabodik, akkor a konzervalast meg kell ismételni.

8. Szallitasi terjedelem

A kollik tartalma a kolljegyzékekben van feltiintetve. A szallitmany atvétele utan ellendrizni
kell, hogy az hianytalanul érkezett-e meg. A szdllitas soran esetleg bekévetkezett karokat
és/vagy az esetleges hianyokat haladéktalanul be kell jelenteni (irasban).
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1. Altalanos ismertetés

Az SLM NV tipusu tdmszelence nélkili centrifugdlszivattyd magneses tengelykapcsoléval van
ellatva. A szabvanyos vegyipari szivattydk f6 méreteit és teljesitményértékeit a DIN EN 22858
szabvany szabalyozza. A szivattyl megfelel a VDMA 24297. sz. egységlap "b" kdvetelményének, a
DIN ISO 5199 szabvanynak és a VDMA 24479. sz. egységlap elbirasanak.

2. Felépités és mikddésmod

Ennek a centrifugalszivattyinak az a kilénleges sajatossaga, hogy allandé méagneses szinkron
tengelykapcsoloval van ellatva. A hajtétengellyel (213) 6sszekottetésben allé mghajté (818.1.) a
szilkséges forgaté nyomatékot megcsiuszas-mentesen viszi at a jarékerékkel (230) 6sszekapcsolt
tartéra (818.2)

A kivil elhelyezkedd meghajté (818.1) és a belil talalhat6 tartd (818.2) kdzott van a szallitott kozeg
altal megtoltétt teret hatarolo elvalasztod harang (817). Amikor a terhelés nagyobb mint a magneses
tengelykapcsolé maximalis atviteli nyomatéka, akkor az erdatvitel megszakad, vagyis a magneses
hajtas megszlnik. Az atfordulasnal nem keril sor a magnesek lemagnesezésére, mindenesetre a
részaram keringésének megszinése kovetkeztében kar keletkezhet az elvalaszté harangban (817),
valamint a magnesekben.

A terméktérben elhelyezett hidrodinamikus csapagyak mikoédésének eldfeltétele, hogy valamilyen
kendképes termék sziikségszerlien ataramoljék rajta.

A hidrodinamikus cslUszécsapagyazas kenésérdl valamint az elvélaszté harangtdl (817) torténd
hoelvezetésrol két egymastdl fliggetlendl keringd részaram gondoskodik. A forgd magnesrendszer
az elvalaszt6é harangnal drvényaramot hoz létre, amely a szallitott kbzeg felmelegedéséhez vezet.

A kiviil elhelyhezked® meghajt6? gordiilé csapagyazassal rendelkezik.

Az Uzemi hdmérséklet fliggvénylben az alabbi magnesrendszerek és goérdild csapagyazasok
keriilnek alkalmazasra:

Magnesrendszer H&mérséklet taromany Csapagyazas
SE-rendszer -120 °C ... +250 °C zsir- vagy olajkenési
SE-rendszer +250 °C ... +300 °C olajkenési
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2.1 A szivattyuk

Gyartasi sorozat

Csapagytartokivitel

A szivécsonk névleges armérdje

A nyomdcsonk névleges atmérdje

A jarokerék névleges atmeérgje

A magneses tengelykapcsold mérete

A magnesek s

A méagnesek hossza
Toldalékjel (amely a kiviteli valtozatot jeléli)

Toldalé

H1
H2

=wm

m-NT

oT

jelolése

SLM NVS 050-032-160-09E03 W

zerkezeti anyaga

kjelek (amelyek a kilonféle kivitel( valtozatokat jeldlik):

fOtott csigahaz

fatott tavtartd

hozar

szekunder tomitéssel ellatott hozar

bels6 sz0rd

cirkonoxidbol késziilt elvalaszté harang

szarazonjarasra alkalmas kivitel Si;N, anyagu gorduld csapagyakkal
kulsd betaplalas

— egy kiilsd csatlakozas

— bels6 furatok a részaram szamara, hatso lappal lezarva
kiils® oblités / légtelenités

— egy kilso csatlakozas

— a részaram szamara szolgalo, nyitott belsd furatokkal
Részaram nélkuli szivattyu

— két kiilsd csatlakozas a toltés / |égtelenités céljara

— futokerék feldli fojtépersely

— cirkonoxidbdl készilt elvalaszté harang

« A csapagytarto kivitelének jeldlése:

Csapagytarto
SLM NVN
SLM NVS
SLM NVO
SLM NVB

Kivitel Megjegyzés

szabvanyos zsirkenés szabvanyos hosszban

standard zsirkenés megnovelt gordolécsapagy tavolsaggal
standard olajkenés megndvelt gordilécsapagy tavolsaggal

blokkszivattyd motortavtartd
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3. Szerkezeti felépités
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3.1 Szivattyuhéaz

Az oOntott szerkezetd szivattyhdz (102) tengelyiranyd szivécsonkkal és surgariranyd
nyomocsonkkal rendelkezik, Felerdsitése az alaplapra labak segitségével torténik. A héaz
kitiritésének modja a méretrajzon lathato.

3.2 Jarokerék 102 230 5121

A jarokerék (230) radidlis jarokerékként van L
kialakitva. A d,= 200 mm-nél nagyobb atmerdja
jarékerekek a tengelyiranyd elmozdulas -
kiegyenlitésére fojtégydravel (512.1) valamint a aw
hatoldalon tehermentesitd furatokkal van ellatva J
A jarékerék jarékerék-anyaval (922) van rogzitve

[

a szivattyu tengelyén (211). A forgaté nyomaték

atvitele fészkes retesz (940.4) atjan torténik.
(T b
\/\,LL \
92 04 21

3.3 Csuszb6csapagyak

A szivattylnak a terméktérben forgd részei a
szdllitott kdzeg altal kent, sziliciumkarbidbdl
(SSIC) késziilt kettds csuszocsapagyban futnak. H HE

A radidlis és axialis csapagyként kivitelezett
csuszocsapagyak két axialis csapagytarcsabol
(314), csapagyhivelyekbdl (529.1) és
csapagyperselybdl (545.1) allnak.

A SSiC-bdl készilt két csapagypersely (1. rész)
a tavtartdo persellyel (2. rész) zsugoritassal
vannak behelyezve a csapagyhazba (3. rész) és

elfordulas ellen biztositva vannak. Ezek az

b 1]
alkatrészek képezik a csapagyperselyt (545.1). \

525 529.1

A két csapagyhiively (529.1) a tavtarto huively (525) kézpontositéiban van megvezetve.

A rugalmas alkatrészek (504.2) a szerkezeti anyagok (az SSiC és a nemesacél) hftagulasa kozotti
kilénbséget az egész lizemi hdmérséklettartomanyban kiegyenlitik.
3.4 Elvalaszto edény

Az elvalaszté edény (817) a szivattylhaz fedelére (161) van felcsvarozva és a rendszer
szivargasmentes lezarasarél gondoskodik.

314
504.2
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3.5 Magneses hajtas

A magneses hajtas a magneses meghajtébol (818.1; kilsd magneses forgdrészhdl) és a
magnestartobdél (818.2; belsé magneses forgorészbol) all. A magnestartd magneseit korrozidallo
fedblemez (a magnestartd burkolat) védi meg a szallitott kozegtdl, amellyel igy azok nem kertilnek
érintkezésbe.

818.2 818.1 861

| |

A magnesekkl ellatott kiilsdé hajtécsd (818.1) belsd kulcsnyilasi csavarokkal (914.10) van
felszerelve a magneses meghajté agyara (861).

3.6 Tavtartd

A tavtartd (146.1) és a csapagytartd (330) alkotjak a csapagybakot.

A fltetlen tavtartd mellett fOtott kiviteld tavtarté is létezik. A fOtdkamra kodzvetlenll az elvalaszto
edény (817) felett helyezkedik el.

A tavtartok indulasi zénaval rendelkeznek, amely megakaddalyozza, hogy a gordild csapagyazas
meghibasodasa esetén a magneses meghajté (818.1) kart tegyen az elvalasztd edényban.

146.1 817 818.1

JF—{EIA
H
|
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|
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3.7 Hozar szekunder témitéssel
A hdzéar (152) a csapagytartd (330) és a kdzbensd tavtarté (146.1) kozott helyezkedik el. Az a

feladata, hogy a meleg ill. forré allapotban szallitott kbzeg hdjét atadja a koérnyezetnek. Ezaltal
csokken a gordiild csapagyak melegedése.

146.1 421.3 152

o N\ L
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A szekunder tomités (421.3) annak megakadalyozasara szolgal, hogy a szallitott kbzeg az elzard
harang megsérulése esetén kijusson a légkorbe.

A zsirkenés( csapagytartéval kombinalva a szekunder témités jarulékosan iktathaté be a hdzarba
(152).

~

Olajkenés esetén a hdzar a szekunder témitéssel egyitt az alapkivitel részét képezi.

3.8 Csapagytarto
A csapagytartonak (330) az alabbi haromféle kiviteli valtozata van:
e SLM NVN: zsirkenésl csapagytart6é (szabvanyos kivitel)

e SLMNVS: zsirkenési csapagytarté (standard kivitel)
e SLM NVO: olajkenés( csapagytartd (standard kivitel)

Mivel a csapagytarté a tavtarton (146.1) csavarozassal van
roégzitve, a mindenkori csapagytartd helyére barmelyik masik
véltozat minden tovabbi nélkil felszerelhetd.

Blokkszivattyuként térténd alkalmazds esetén a csapagytarto
helyére motortavtartot (146.2) kell felszerelni.

A standard kivitelek (SLM NVS/NVO) a szabvanyos Kkivitellel (SLM NVN) szemben 25 mm-rel
nagyobb csapagytavolsaggal rendelkeznek. (Ugyeljen a méretrajzon megadott f jelzésl méretre!)
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* A csapagytarto-kiviteli valtozatanak jeldlése:

Csapagytarto Kivitel Megjegyzés

SLM NVN szabvanyos zsirkenés szabvanyos hosszban

SLM NVS standard zsirkenés megnévelt gordolocsapagy tavolsaggal
SLM NVO standard olajkenés megnovelt gérdilécsapagy tavolsaggal
SLM NVB blokkszivatty motortavtartd

Az egyes csapagytartok kombinalasa a hozarral:

Megnevezés Csapagykivitel Hozar
SLM NVN zsirkenési (szabvanyos) nincs
SLM NVS olajkenési (standard) van / nincs
SLM NVO olajkenési van
SLM NVB motortavtartd van / nincs

A hajtotengely (213) egysoros radidlis golyéscsapagyakban (321) fut.

3.8.1 Zsirkenési csapéagytarto

A zsirkenés( radialis golyéscsapagyak (321) csepeg® viz elleni védelmére radialis tengelytomito
gylrd (421.2) szolgal.

213 321 421.2
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3.8.2 Olajkenési csapagytartok

Az olajkenés( csapagyak (321) motor feldli oldaldnak csepegd viz elleni védelmére radialis
tengelytomitd gylr( (421.3) szolgal. A magneses meghajtd (818.1) feldli oldalon a tomitésrdl a
szekunder tomités (421.3) gondoskodik.

8181 4213 321 4212

3.8.3 Blokkszivattyu

Blokk-kivitel esetén a szivattyd mind hdzarral (152) és szekunder tdmitéssel (421.3), mind azok
nélkil szerelhet6.

A blokk-kivitelnél a csapagytartd helyére a motortavtarté (146.2) kertil.

4213 152 1462

H
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3.9 Kuloénleges kivitel( szivattyuk

3.9.1 Keramiabol készult elvalaszté edénnyel és gordild csapagyakkal
ellatott, szarazonjarasra alkalmas szivattyu (TZ jelQ kivitel)

Ennél a kivitelnél a szivattyl tengelye keramiabdl készilt gordiild csapagyakban fut. Az elvalaszté
edény mdszaki keramiabdl (cirkonoxidbol) készil, amelynél az oOrvényaram-veszteségek
kovetkeztében nem fejlddik hd. A gordil6csapagyak, amelyeknek a kenésérdl normalis
korilmények kozott a szallitott kozeg gondoskodik, csokkent kenés vagy szarazonfutas esetén is
Uzemképesek maradnak.

3.9.2 Kilsb csatlakozasu szivattyu (E1 és E2 jelQ kivitel)

1

i

Ez a kivitel kiilsé csatlakozassal rendelkezik, amelyen keresztil a szivattyl atoblithetd vagy
Iégtelenithetd. Ezen a csatlakozason at sziikség esetén részaram vezethetd be a szivattydba.

Abban az esetben, ha nincs sziikség belsd kenésre, a belsd kendfuratok egy lemezzel (135)
elzarhatdk. llyenkor a szivattyl kenéséhez és hitéséhez szikséges részaramot a Kkilsd
csatlakozason keresztil kell bevezetni.

3.9.3 Belsd részaram nélkili szivattyu (OT jelQ kivitel)

i = [
[
i } ==

= Nl

Ennél a kivitelnél a haz fedelén nincsenek belsd furatok a részaram szamara. A szivattyd
csUszécsapagyait és elzaré harangjat a haz fedelén talalhatd két kiilsd csatlakozason keresztil
lehet feltdlteni és kilriteni. A csapagypersely (545.1) jarokerék feloli cslszOcsapagya nem
rendelkezik kendhoronnyal.

545.1
AN
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4. Részaramvezetés

1

el

A részaram az axialis és radialis cslUszécsapagyak kenésére valamint az érvényaram veszteségek
miatt keletkezd hd elvezetésére szolgdl. A részaram az egyik nagy nyomasu helyrdl (pl) furatokon
keresztlll aramlik a jarékerék egyik kisnyomasu helyére (p2).

4.1 Részaram melegedés

A részaram mennyisége Ugy van meghatarozva, hogy annak tizem kdzbeni melegedése kb. 1 °C ...
8 °C legyen (a vizhez hasonl6 folyadékokra vonatkoztatva).

ACHTUNG
VIGYAZAT

A szivattyd nem rendeltetésszerit midkodtetése esetén megengedhetetlen mértékd
homérsékletemelkedés kovetkezhet be, amelynek soran a szdllitott kdzegben godz
képzddhet.
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5. Segédcsatlakozasok

A csigahaz uritésére (EF) és fltésére (H1) valamint a kdzbensd tavtartdé (H2) fOtésére megfeleld
csatlakozasok allnak rendelkezésre. A kivitel a rendelési adatokhoz igazodik.

A hdmérsékletérzékeld (PT100) csatlakozasa Szabvany szerint rendelkezésre all
Utasitas a PT100 érzékeldt a kozbenso tavtartd
peremére kell felszerelni

Csatlakozasok: C1/C2/C3 Szabvany szerint rendelkezésre allnak

Standard kivitel DF } PT100

Opcid
Csatlakozasok Kivitel Megnevezés
Standard Kivitel Opcié
EF G1/4; G3/8; G1/2* DN15 PN40 Csigahaz urités
H1 G1/4; G3/8; G1/2* DN15 PN40 A haz fltése/h(tése
H2 G3/8; G1/2* DN15 PN40 Fatés/hatés
kbzbensb tavtartd
PT100 G1/4 Hbémérsékletérzékeld
C1 G1/4 Ellendrzd csatlakozo
C2 Gl/4 Kendgomb
C3 G1/4 Kdzbensd tavtartd
Kilritése

* a gyartasi mérettdl fliggden
Tajékoztaté a haz uritésére (EF)

Standard kivitel : a motortdl a szivattyu felé nézve baloldalon
Opcio : a motortdl a szivattyu felé nézve a jobb oldalon vagy eldl
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Tartalom Lap
1 Altalanos Gtmutatas 1
2 Telepitési feltételek 1
3. A készreszerelt agregat telepitése 1
4. A részben 6sszeszerelt agregat beszerelése 2
5 Kulénlegességek a meleglizem( szivattydknal 3
6. Csodvezetékek 4
6.1 Szivooldali vezetékek 4
6.2 Nyomoévezeték 4
6.3 A csBvezetékeknél megengedett erdk és nyomatékok 5
7. Szigetelés 8
1. Altalanos utmutatas

A szakszer(tlenll végzett szereléshdl eredd karokért a gyartdé nem vallal feleldsséget. Ha a
szivattyu leszéllitasa utan annak tengelyét kézzel megforgatja, surlédasbol eredd zajt hall. Ennek az
az oka, hogy a csuszécsapagyak kendanyagok alkalmazasa nélkil kerilnek beépitésre. A sirlédo
részeknek a szallitott kozeg altal tértént megnedvesitése utan az emlitett zaj megszdanik.

Ha a kozegh6mérséklet meghaladja a 100 °C értéket, akkor feltétlenl figyelembe kell venni a jelen
Uzemeltetési utasitas "Kilonlegességek a melegiizem( szivattydkndl" c. 5. pontjaban foglaltakat. A
rajzokon egyszer{sitett abrazolasok lathatok.

2. Telepitési feltételek

A szerelési és lizembehelyezési munkak kényelmes elvégzéséhez hiztositson elegendd helyet. A
szivattyhoz mend és az elmend csdvezetékeket, valamint az aggregatokat megfeleld médon kell
elhelyezni. Az SLM NV tipust centrifugalszivatty méretei a mellékelt méretrajzon vannak
megadva.

3. A készreszerelt aggregat telepitése

A szivattyubdl, a tengelykapcsolobdl és a motorbdl allé teljes aggregatot a KLAUS-UNION cég az
alaplapon készreszerelve, pontosan beszabalyozott tengelyekkel szallitja. A tengelykapcsol6t és a
forgo tengelyvégeket érintés ellen burkolatok védik.

A szivattylt soha sem szabad a tengelykapcsolé védBburkolata nélkil Gizembe

helyezni! A szabadon hozzéaférhetd forg6 alkatrészek sérulést okozhatnak!

Telepitse az aggregatot az alapozasi rajz szerint és allitsa vizszintes helyzetbe vizszintmérd
segitségével! Ontse ki az alaplemezt és az alapcsavarokat gyorsan kotdé cementkeverékkel! A
csavarokat csak a cement megkotése utan szabad a sziikséges mértékben meghuazni.

Az aggregat szabalyszer( elhelyezése utan csatlakoztassa az ¢sszes csOvezetéket Ugy, hogy az
azokban ébredd fesziltségek minél kisebbek legyenek, majd UOjra ellendrizze a tengelyek
beszabalyozasat! (I. ezen lizemeltetési utasitas 6. fejezetét is)

Az elsd lzembehelyezés eldtt szabdlyozza be a tengelyeket szakszer(ien és
pontosan!

A tengelyek helytelen beszabéalyozasa esetén fokozédik a csapagyak és a
rugalmas tengelykapcsolé kopéasa. llyenkor a tengelyek jarasa nem nyugodt.
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4. A részben 6sszeszerelt agregat beszerelése

Ha az agregat nem teljesen dsszeszerelt allapotban, hanem szerelési egységekre bontva (pl. a
szivattyl, a tengelykapcsolo, a motor és az alaplap kilon-kilon) keril leszallitasra, akkor a telepités
az alabbiak szerint torténjék: helyezze be a fészkes reteszt a motor feldli tengelyvégen levd
fészekbe. Huzza fel a motor feldli tengelykapcsoléfelet a tengelycsonkra valamilyen a
kereskedelemben kaphaté késziulék segitségével. Ugyanez vonatkozik a szivattya feldli
tengelykapcsolofélre is. Allitsa be a motor- és a szivattytoldali tengelykapcsold felek kozotti
tengelyiranya tavolsagot (lasd a méretrajzot és az alabbi tdblazatban az X méretet). A
tengelymagassagok kozotti eltérést parhuzamos lapu alatétekkel kell kiegyenliteni.

Kiszobdlje ki a két tengelykapcsoléfél egytengelylségi hibajat. Helyezzen fel egy élvonalzét a
tengelykapcsolo keriiletén 4 kb. egymassal szemben elhelyezkedd pontra és kdzben figyelje meg
az alabbi vazlatokat.

757 3 Tengelykapcsol6 méret X méret mm-ben
Y Kiszerelhetd kozdarab nélkl
58 - 140 2-4
160 - 225 2-6
250 - 280 2-8
Kiszerelhetd kdzdarabbal

140-ig 5

160 - 225 6

250 8

Beallitasi hiba
[]

Sugérirdnyd m
tengelyeltérés . ] Elvonalz6
Elvonalz6

Helyes
¢~ beszabalyozas

A magassagi eltérést a fent emlitett parhuzamos lapu alatétek behelyezésével ill. a behelyezett
alatétek eltavolitasaval egyenlitse ki! A szivatty(t és a motort az erre a célra szolgalé csavarokkal
régzitse az alaplapon.

Lassa el a tengelykapcsol6t és a forgé tengelyvégeket megfeleld

védbburkolattal!

A szabadon hozzéaférhetd forgé alkatrészek sériilést okozhatnak!

Helyezze el a készreszerelt agregatot az lizemeltetési utasitas 3. pontjaben ismertetett médon.
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5. Kulonlegességek a meleglizem( szivattyuknal

Forro kozegek szdllitAsanal a hdomérsékletkiilonbség miatt a szivattyd és a motor tengelye
egymashoz képest eltolédhatnak. Ez az eltolédas fokozza a tengelykapcsolé részeinek kopasat és
hatranyos befolyast gyakorol a szivattyd nyugodt jarasara.

Az agregat szabdlyszerl telepitése érdekében hagyja a szivattyGt az Uzemi hd&mérsékletre
felmelegedni. Az agregat ledllitdsa utan ellendrizze a tengelykapcsolotfelek tengely-/sugariranyd
elmozdulasat. A tengelyelmozdulas megmérése elbtt lazitsa meg a labak (901.6) csavarjait. Ezutan
egyenlitse ki a tengelyelmozdulast a motornal és/vagy a labaknal alkalmazott parhuzamos lapu
alatétek behelyezésével. Az aldbbi tablazat azokat a motortipusokat és hdmérséklettartomanyokat
sorolja fel, amelyeknél ill. amelyekben utélagos beszabalyozast kell végezni.

SLM NV Kozegh6mérséklet [°C]
100-150 150-200 200-250 250-300

040-025-125 0 0 X X
050-032-125 0 0 X X
065-040-125 0 0 X X
040-025-160 0 X X X
050-032-160 0 X X X
065-040-160 0 X X X
080-050-125 U X X X
040-025-200 0 X X X
050-032-200 0 X X X
065-040-200 0 X X X
080-050-160 0 X X X
080-050-200 0 X X X
100-065-125 U X X X
100-065-160 0 X X X
050-032-250 X X X X
065-040-250 X X X X
065-040-315 X X X X
080-050-250 X X X X
080-050-315 X X X X
100-065-200 X X X X
125-080-160 X X X X
125-080-200 X X X X
100-065-250 X X X %)
100-065-315 X X X 1%
100-065-400 X X X %)
125-080-250 X X X 1%
125-080-315 X X X %)
125-080-400 X X X 1%
125-100-200 X X X %)
125-100-250 X X X 1%
125-100-315 X X X %)
125-100-400 X X X 1%
0 beszabalyozas hideg allapotban

X beszabalyozas meleg allapotban

a beszabélyozas meleg allapotban, nagy hdmérsékletkulénbségek esetén

ajanlatos tengelykdzpontosan elhelyezett labakkal ellatott szivattydkat alkalmazni.
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6. Csdvezetékek

Az agregathoz kizarolag az adott Gzemi feltételeknek megfeleld, a technika mai alldsa szerint
kivitelezett csBvezetékeket csatlakoztasson. Ugyeljen arra, hogy a csdvezetékek éaltal az agregatra
atvitt er6k és nyomatékok ne haladjdk meg a szerzddésben kikotott értéket: lasd a jelen
Uzemeltetési Utmutatd 6.3. pontjat. (A csdvezetéknél megengedett erdk és nyomatékok)

A csdvezetékeknek mindenfajta szennyezddéstdl (pl. hegesztési gyongyoktdl, revétdl, stb.)
mentesnek kell lennitik. Kiiszébolje ki a szallitott kozeg aramlasat karosan befolyasolé hatasokat,
pl. az egyenldtlen sebességeloszlast, valamint a szivattyd belépdnyilasanal esetleg fellépd
perdiiletet. Ezek a zavar6 hatasok karosan befolyasoljak a szallitasi teljesitményt, a nyugodt jarast
és az NPSH értéket.

6.1 Szivooldali vezetékek

A szivooldali csdvezeték szerelésekor lehetdleg kevés ivet, szerelvényt, stb. alkalmazzon, mivel
ezek az elemek gyakran idéznek eld egyenetlen sebességeloszlast valamint 6rvényképzddést. Arra
is Ugyeljen, hogy az aszimmetrikus folyadék-bedmlés ne okozzon zavarokat. A névleges atmérdk
megvaltoztatdsdhoz hasznaljon kupos atmeneti idomokat. Amennyiben valamilyen elzaro
szerelvény keril alkalmazasra, Ugy annak Gzem kézben mindig teljesen nyitva kell lennie, és azt
sohasem szabad a kézegaramlas szabdlyozasara hasznalni.

A szivovezetéket minden esetben a szivattyu felé emelkedd nyomvonalon vezetve kell elhelyezni. A
szivovezeték méretezésénél ligyeljen arra, hogy az aramlasi sebesség max. 2 m/s legyen.

A bedmld vezetéket a szivattyl felé lejtd nyomvonalon vezetve kell elhelyezni. A vezeték
méretezésénél Gigyeljen arra, hogy az aramlasi sebesség max. 2,5 m/s legyen.

Olyan kozegek széllitasanal, amelyeknek hdmérséklete a forraspont kdzelében van, az aramlasi
sebesség ne haladja meg a 0,8 m/s értéket.

6.2 Nyomovezeték

Kdzvetlendl a szivattyl utan a kdzegaramlas szabalyozasa céljabol szabalyozd szerelvényt kell
beépiteni. Hosszu szallitovezetékek vagy 10 m-nél nagyobb statikus szallitbmagassag esetén a
szivattyll és az elzaro szerelvény kozé visszacsapd szerelvényt kell beiktatni, amely megvédi a
szivatty(t a leallitaskor fellépd, visszafelé haté folyadéklokésektdl és a folyadékvisszadramlastol. A
csovezeték méretezésénél ligyeljen arra, hogy az aramlasi sebesség max. 5 m/s legyen

A névleges atmérdk megvaltoztatasahoz hasznaljon kipos atmeneti idomokat.



BAHG-21000-05/2
5‘.—.’.‘3& Telepités és beszerelés Lap 5/8

03/1999

6.3 A csOvezetékeknél megengedett er6k és nyomatékok

Magyarazatok a centrifugalszivattyuk csonkterhelésével kapcsolatban

A megadott értékek az egyes maximalisan megengedett erdket, illetve nyomatékokat jelentik. Ezek
azonban csak addig érvényesek, amig egymagukban Iépnek fel.

Amennyiben 6sszeadddnak, akkor a megengedett értékeknek, az erdk és a nyomaték iranyara
valamint a szivattydcsonkok kozotti eloszlasukra valo tekintet nélkil, az alabbi feltételeknek kell
megfelelnitk.

(Fv/Fvmax)?2 + (Fn/Fhmax)?2 + (M/Mmax) 251

Az Fv max., aZ Fh max €S az M max. €rtékek a tdblazatbdl adédnak. Ezek az értékek az 1.4408 jell
standard szerkezeti anyagbol készilt szivattylkra érvényesek, ha azok max. 120 °C lzemi
hdmérsékletnél és PN 16 nyomasértéknél kerllnek felhasznalasra és golyéscsapagyas
csapagytartéval vannak ellatva.

Az Fv, Fn és M a csonkokon fellépd megfeleld terhelések abszolit értékeinek az 6sszegei. Ezeknél
az Osszegeknél a terheléseknek sem az irdnya, sem a csonkok kozétti eloszlasa nem kerdl
figyelembevételre.

Jelmagyarazat

Vizszintes er6k Fn Flggbleges erdok Fv Nyomatékok M
n

Fh:i\5|+i|m =Y |F| M= Mx, My , Mz
1 1 1
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Kiontott alaplapon elhelyezett szivattyu:

Az alabbi értékek csak magara a szivattydra ill. olyan szivattydra vonatkoznak, amely kiéntott
alaplapon helyezkedik el vagy teljesen kiilén valamilyen gyakorlatilag teljesen merev alaplapra van

szerelve.
Kiontott alaplapon elhelyezett szivattyu
SzivattylUméret M max Fr max Fy max Szivattyiméret
Mx,My,Mz Fx=F: Fy
(Nm) (N) (N)
040-025-125 1000 3000 4500 040-025-125
040-025-160 1000 3000 4500 040-025-160
040-025-200 1000 3000 4500 040-025-200
050-032-125 1000 3000 4500 050-032-160
050-032-160 1000 3000 4500 050-032-160
050-032-200 1000 3000 4500 050-032-200
050-032-250 1000 3000 4500 050-032-250
065-040-125 1200 4000 4500 065-040-125
065-040-160 1200 3500 4500 065-040-160
065-040-200 1200 3500 5000 065-040-200
065-040-250 1200 3500 5000 065-040-250
065-040-315 1200 3500 5000 065-040-315
080-050-125 1200 3500 4500 080-050-125
080-050-160 1200 3500 4500 080-050-160
080-050-200 1200 3500 5000 080-050-200
080-050-250 1500 4000 4500 080-050-250
080-050-315 1500 4000 4500 080-050-315
100-065-125 1500 4000 5000 100-065-125
100-065-160 1500 4000 5000 100-065-160
100-065-200 3000 5000 6000 100-065-200
100-065-250 3000 5000 6000 100-065-250
100-065-315 3000 5000 6500 100-065-315
125-080-160 3000 6500 7500 125-080-160
125-080-200 3000 6000 7500 125-080-200
125-080-250 3000 6000 7500 125-080-250
125-080-315 3000 6000 7500 125-080-315
125-080-400 3500 6500 8000 125-080-400
125-100-200 4500 7500 9500 125-100-200
125-100-250 4500 8000 9500 125-100-250
125-100-315 4500 7500 9500 125-100-315
125-100-400 4000 7000 9000 125-100-400
150-125-250 6000 10000 10000 150-125-250
150-125-315 6000 10000 10500 150-125-315
150-125-400 6000 10000 11500 150-125-400
200-150-250 7000 12000 13000 200-150-250
200-150-315 7000 12000 13000 200-150-315
200-150-400 7000 12000 13000 200-150-400
200-150-500 7200 12500 13000 200-150-500
250-200-250 7000 12000 13000 250-200-250
250-200-315 7000 12000 13000 250-200-315
250-200-400 7000 12000 13000 250-200-400
250-200-500 7300 13000 14000 250-200-500
300-250-315 7200 12500 13000 300-250-315
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Nem kiontott alaplapon elhelyezett szivattyu:
Az aldbbi értékek olyan szivattyira vonatkoznak, amely valamely nem kidntott, normalis merevségi
alaplapra van felszerelve.

Nem kiontott alaplapon elhelyezett szivattyu
SzivattylUméret M max Fr max Fy max Szivattyiméret
Mx,My,Mz Fx=F: Fy
(Nm) (N) (N)
040-025-125 350 2000 2500 040-025-125
040-025-160 350 2000 2500 040-025-160
040-025-200 350 2000 2500 040-025-200
050-032-125 350 2000 2500 050-032-125
050-032-160 350 2000 2500 050-032-160
050-032-200 350 2000 2500 050-032-200
050-032-250 500 2000 2500 050-032-250
065-040-125 500 2000 2500 065-040-125
065-040-160 500 2000 2500 065-040-160
065-040-200 500 2000 2500 065-040-200
065-040-250 500 2000 2500 065-040-250
065-040-315 500 2000 2500 065-040-315
080-050-125 500 2000 2500 080-050-125
080-050-160 500 2000 2500 080-050-160
080-050-200 500 2000 3000 080-050-200
080-050-250 650 2200 3000 080-050-250
080-050-315 650 2200 3000 080-050-315
100-065-125 650 2200 3000 100-065-125
100-065-160 650 2200 3000 100-065-160
100-065-200 1000 2500 3500 100-065-200
100-065-250 1000 2500 3500 100-065-250
100-065-315 1000 2500 3500 100-065-315
125-080-160 1500 2500 3500 125-080-160
125-080-200 1500 3000 4500 125-080-200
125-080-250 1500 3000 4500 125-080-250
125-080-315 1500 3000 4500 125-080-315
125-080-400 1500 3000 5000 125-080-400
125-100-200 2000 3500 6000 125-100-200
125-100-250 2000 3500 6500 125-100-250
125-100-315 2000 3500 6000 125-100-315
125-100-400 2000 3500 5500 125-100-400
150-125-250 3000 5500 9000 150-125-250
150-125-315 3000 5000 8000 150-125-315
150-125-400 3000 5000 8000 150-125-400
200-150-250 3500 6500 10000 200-150-250
200-150-315 3500 6500 10000 200-150-315
200-150-400 3500 6500 10000 200-150-400
200-150-500 3600 6700 11000 200-150-500
250-200-250 3500 6500 10000 250-200-250
250-200-315 3500 6500 10000 250-200-315
250-200-400 3500 6500 10000 250-200-400
250-200-500 3700 6800 12000 250-200-500
300-250-315 3600 6700 11000 300-250-315
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Korrekcios tényezdk a modositott kiviteli valtozatokra
Alkalmazasi tertilet: kiontoétt alaplapon elhelyezett szivattyu
nem kiontott alaplapon elhelyezett szivatty(
Kivitel Korrekcios tényezd
Szerkezeti anyag 1.0619 1,10
2.4685
2.4686
Nyomasfokozat PN 25 1,15
Hbmérseklet 120 oC-ig 1,00
250 oC-ig 0,95
300 oC-ig 0,90
A szivattyllabak a tengely k6zépvonalaban 1,20
helyezkednek el
A szivattyllabak illesztécsavarokkal is rogzitve 1,20
vannak
A szivattyulab illeszt6csavarokkal is régzitve 1,20
van
A motorhoz kariman keresztil csatlakoztatott, 1,20
csapagytarté nélkili szivattyu (blokk-kivitel)
Alapozéas nélkuli kivitel (pl. a BASF-szabvany 0,80
szerint), nem kidntott alaplapon elhelyezve

A tablazatban megadott értékeket a fenti kiviteli valtozatoknal a megfeleld korrekcios tényezdkkel
kell megszorozni.

7. Szigetelés

A szivatty(t csak az abrazolt részen szabad szigeteléssel ellatni.

| OF

_____ ?/A%

=l

Klléndsen arra kell tgyelni, hogy a szigetelés ne terjedjen ki a hdzar kérnyékére.
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1. Kendanyagtablazat

A zsirkenés( gordulicsapagyakhoz az alabbi kendanyagok hasznalatat javasoljuk:

Gyarto Megnevezés Csapagy
hdmérséklet

tartomany
DEA Caron EP 2 -20°C ... +110°C
DEA Glissando FT2;FT3 -35°C ... +120°C
FAG Arcanol L78 -30°C ... +130°C
SKF LGHQ 3 -30°C ... +120°C
SKF LGEP 2 -30°C ... +110°C
MOBIL OIL Gargoyle Grease B No 3 -30°C ... + 70°C
MOBIL OIL Mobilux 2 -20°C ... +120°C
ESSO Beacon 2 -30°C ... +140°C
BP Energrease PR 2 -40°C ... + 60°C

Egymassal nem kompatibilis zsirok dsszekeverése esetén a konzisztencia
oly mértékben megvaltozhat, hogy a zsir kisajtolodik és a csapagyak
karosodnak. Ha a zsirok 6sszekeverhetdsége feldl nem vagyunk biztosak,
akkor az addig hasznalt kendzsirt maradéktalanul el kell tavolitani.

Olajkenés( gorduldcsapagyakhoz az alabbi kendanyagok hasznalatat javasoljuk:

Gyéarto Megnevezés Olajtérhémérseklet Olajfajta
DEA Falcon CLP 100 100°C -ig Asvanyolaj
ESSO NUTO 100 100°C -ig Asvanyolaj
ARAL Motanol GM 100 100°C -ig Asvanyolaj
BP Energol CS 100 100°C -ig Asvanyolaj
MOBIL OIL SHC 626 100°C -ig ** Szintetikus olaj
MOBIL OIL Glygole 11 100°C -ig ** Szintetikus olaj

** A szintetikus olajak féleg nagy izemi hdmérsékleti értékeknél (f > 280°) alkalmazandodk.

A szintetikus olajakat ne keverjiik 6ssze asvanyolajokkal!
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2. Az Uzembehelyezés eldkészitése

Megfeleld ellendrzéssel (pl. a toltési szint ellendrzésével) meg kell akadalyozni a szivattyu
szarazonjarasat.

A szivéoldali vezetékek mindig tele és Iégtelenitettek legyenek.

A szarazonjaras a szivattyu tonkremenéséhez vezet.

2.1 Zsirkenés( gorduldcsapagyak

Az Uzembehelyezés alkalmaval nincs szikség utanzsirzasra. A zsirpétlas esedékességének
idépontjai a 21000-07/x sz. izemeltetési utasitas "Karbantartas" c. fejezetében talalhaték meg.

2.2 Olajkenésa gorduldécsapagyak

Az elsé Uzembehelyezés el6tt tolison olajat a csapagytartoba (330). Az olajcsere esedékessége
21000-07/x sz. Uzemeltetési utasitas "Karbantartas" c. fejezetébdl tudhaté meg.

ACHTUNG
VIGYAZAT

Az Gzembehelyezés eldtt tdltson olajat a csapagytartdba (330).

Tavolitsa el a légtelenitd dugét (672) és addig toltsdn olajat a csapagytartdba (330), amig az olaj az
olajoz6 szemet (743) félig el nem fedi. Kerllje el a tultéltést.

Ha Constant-Level-Oiler-t hasznal, vizszintmérdvel ellendrizze, hogy a Constant-Level-Oiler, illetve
a teljes aggregat vizszintesen van-e beszerelve. A Constant-Level-Oiler csak akkor muakddik
helyesen, ha a menetes csonk vizszintesen helyezkedik el. Tavolitsa el a légtelenitd dugot (672) és
addig t6ltsén be olajat a csapagytartéba (330), amig az az olajtartaly hatrabillentett helyzetében a
menetes csonkban lathatéva nem valik. Toltse meg a tartalyt a ferdére vagott véga lefolyd csévon
keresztll, majd billentse vissza. Ekkor a szikséges olajszint magatdl beall. Amig van olaj a
tartalyban, addig a megfeleld olajszint biztositva van.

ACHTUNG
VIGYAZAT

Ha Constant-Level-Oiler-t haszndl, akkor az utantdltést ne a légtelenitd furaton at végezze,
hanem az olajat a Constant-Level-Oiler tartalyaba toltse be.

Helyes Helytelen
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2.3 Aforgasirany ellendrzése

A motornak a kozbensd tavtartdn talalhato nyillal megjelélt iranyban kell forognia.

ACHTUNG
VIGYAZAT

A motor forgasiranyanak ellen@rzése eldtt oldja a tengelykapcsolét.
A helytelen forgéasirany a szivattyd megrongalédasahoz vezet.

2.4  Feltoltés és légtelenités

A szivattyu légtelenitése és feltdltése a berendezés 1égtelenitésével és feltdltésével egyitt torténik.
Feltdltés kozben forgassa a szivattyu tengelyét kézzel. Ezt megel6zbéen sziintesse meg a motor
taparamellatasat és tavolitsa el a tengelykapcsol6 védoburkolatat. A rendszerben sehol sem
maradhatnak vissza légzarvanyok. Ezek valamint a gazzarvanyok a szivattyu azonnali
mkodésképtelenségéhez vezethetnek.

3. Ellen6rzd berendezések

Lasd a mellékelt Gzemi utasitasokat!

4, Uzembehelyezés

Nyissa ki a szivéoldali elzard szerelvényeket. Zarja el a nyomdévezetékbe beépitett szabalyozé
szerelvényt.

Amennyiben a forraspont kézelében [évd hdmérsékletd kézeget kell szallitani,
akkor a szivattyat nem szabad elinditani, ha a nyomooldali szabéalyoz6
szerelvény zarva van. Inditaskor a nyomoéoldali szabalyozé szerelvénynek a
minimalis kézegaramnak (Q,,;,) megfeleld meértékben kell nyitva lennie.

Kapcsolja be a motort.
Ha a fordulatszam noOvekedésekor a szallit6 nyomas nem emelkedik, akkor a szivattyut
haladéktalanul le kell allitani és ismételten, gondosan Iégteleniteni kell.

Lassan nyissa ki a nyomdcsébe beépitett szabalyozé szerelvényt, egészen az Gzemi pont eléréséig.
A kdzegaram a jelleggdrbénel megfeleldéen addig névelhetd, ameddig nem veszélyezteti a szivattyut
és a motort. Ha a nyomooldali szabalyoz6 szerelvény zarva van, ne mdkddtesse a szivattyut
huzamosabb ideig, mivel ilyen esetben a szivattyu tulsagosan felmelegszik és tonkremegy.

Ha az Uzemi paraméterek (szallitasi magassag, kézegaram, Qp,i, €S Quax Viszkozitas, slrlség,
kbzeghdbmérséklet) megvaltoztak, illetve mar egyeznek meg a rendelési adatokkal, akkor
ellendrizze, hogy

1. a magneses hajtas még elegendé-e,

2. a motor nincs-e tulterhelve,

3. szivouzemben a lekiizdendd szivémagassag nem ndvekszik-e meg tulsagosan,
4. hozzafolyasos lizemben az adott hozzafolyasi magassag még elegendd-e.

Ha a szivattyl forr6 kézeget szallit, ne feledkezzék meg arrdl, hogy a szivattyu
kilon é&vintézkedések megtétele nélkil csak max. 100 °C hdmérsékleten
Uzemeltethetd. A 25 OC/perc értékl hdmérsékletvaltozasi sebességet nem
szabad tallépni.
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5. Uzemen kivul helyezés

Kapcsolja ki a motort és zarja el az elzard szerelvényeket. Ha a kikapcsolas a szivattyu leszerelése
miatt térténik, akkor a szivattyut teljesen ki kell driteni.

5.1 Konzervalas és raktarozas

Az SLM NV tipusu centrifugalszivattyu a vevospecifikacionakmegfeleld konzervalassal rendelkezik.
Hosszabb tarolas esetén a konzervalasi maveleteket meg kell ismételni. Ezzel kapcsolatban
utalunk az Uzemeltetési utasitas "Szallitas, konzervalas és atmeneti tarolas" cima fejezetére 01000-
03/x

Tengerentuli szallitasra alkalmas ladakban elhelyezett szivattyuk az elsd év veégeig max. 1 évig
tarolhatok kulénosebb ovintézkedések megtétele nélkil. Annak érdekében, hogy a szivattyuk
golyds csapagyainak pl. a koézelben m(Okoédd gépek altal keltett rezgések ne okozzanak kart,
célszerd a szivattyukat rezgés mentes helyiségben tarolni.

1 évig tartd szakszer( tarolasnal abbdl indulhatunk ki, hogy a goérdild csapagyakban talalhatd
kendzsir nem karosodott. A szivattyuk gorduld csapagyazasa utankenési berendezésekkel van
elldtva. Rovid iddvel az Uzembehelyezés utdn célszerl jarémotornal utédnkenést végezni. A
kendanyag fajtdja és mennyisége az Uzemeltetési utasitas jelen fejezet 1. bekezdésében
(Kendanyagjegyzék) van megadva. Az utankenés esedékességének iddpontjat az Uzemeltetési
utasitas "Karbantarttas" c. fejezete 21000-07/x tartalmazza.
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1. Altalanos utasitasok

A karbantartasi munkak végzése soran figyelembe kell venni a 01000-02/x sz. Uzemeltetési
utasitas "Biztonsagi szempontok" c. fejezetében leirtakat.

A garancia idétartama alatt szerelési munkak csak a KLAUS-UNION cég személyzete altal vagy a
KLAUS-UNION cég hozzajarulasaval végezhetdk. Az SLM NV tipusu centrifugalszivattyat csak
szakemberek szerelhetik szét és 0ssze. Tartsa szem elbtt az Uzemeltetési utasitasban ismertetett
szerelési |épéseket és utasitasokat. A szétszerelés elott Uritse és tisztitsa ki a szivattyut (1. a 21000-
06/x sz. lizemeltetési utasitas "Uzembe és lizemen kivil helyezés" c. fejezetének 5. pontjat).

1.1 Uzemi anyagok: toltési mennyiségek és fogyasztasi értékek
1.1.1 Zsirkenés
A radialis golyoscsapagyakat (321) az alabbi tablazat szerint 10 g zsirral kell megkenni. Az

utankenés a csapagytartéba (330) becsavart zsirzégombon (630.2) keresztil zsirzépréssel torténik.
Az utankenés allo és jard szivattyunal egyarant elvégezheta.

Csapagyhomérséklet | Szivattyu fordulatszam | Utankenés esedékessége |
100°C -ig 1450/1750 1/min 5000 h
2900/3500 1/min 3500 h
100°C felett 1450/1750 1/min 1800 h
2900/3500 1/min 650 h

Hosszabb (tobb mint 3 honapos) allas utan a kendzsirt teljesen ki kell cserelni.
Ehhez a 21000-06/x sz. Uzemeltetési utasitas "Uzembe és lizemen Kivil helyezés" c. fejezetében
megadott zsirfajtakat hasznalja.
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1.1.2 Olajkenés
Az olajcsere esetenként 2500 Uzemora elteltével
valik esedékessé. Az adott szivattyimérethez
szlkséges olajmennyiség az itt talalhat
tablazatban van megadva. Constant-Level-Oiler
alkalmazasa esetén a jarulékos olajmennyiség 110 BaugroRe C')Imenge
cm3. Az olajcsere idejére a szivattyat dzemenkivil SLM NVO 125/160/200 ca. 450 ml
kell helyezni. A csapagytarté (330) olajterét és a SLM NVO 250 ca. 540 ml
gylrGs olajcsapagyakat (321) minden 10.000. SLM NVO 315/400 ca. 1300 ml
Uzemora utan ki kell tisztitani. A felhasznalhat6 SLM NVO 500

olajfajtak a 21000-06/x c. Uzemeltetési utasitas
(Uzembe- és Uzemen Kkivil helyezés) vannak
felsorolva.

2. Ellenorzés és karbantartas

2.1 Uzem kozbeni ellenorzés

Az Uzem kozbeni ellendrzés soran az alabbi paramétereket kell ellendrizni. Az olajkenés(
gOrdulécsapagyaknal az olajszintet szabalyos idokdzdnként ellendrizni kell.

2.1.1 Szivattyuterljesitmény

Ellendrizze, hogy a szivattyl az lizemi értéken lUzemel-e és sziikség esetén végezze el a megfeleld
beszabalyozast a nyomodoldali szabalyoz6 szerelvény segitségével. Amennyiben a szivattyl a
szabalyozd szerelvény teljesen nyitott allapotban sem biztositja a kivant kézegaramlast és/vagy
szallitbmagassagot, akkor allapitsa meg a rendellenesség okat. A mennyiség és a magassag
viszonylataban fellépd rendellenességek ismertetése a 01000-08/x sz. lzemeltetési utasitas
"Uzemzavarok; okaik és kikiiszobolésik" cima fejezetében talalhato.

2.1.2 Aramfelvétel

Gondoskodjék arrél, hogy a motor az agregat barmilyen (zemzavara esetén — pl. egy
teliesitményszabalyoz6 hatédsara — kikapcsolddjék. A motor taparamaban, illetve a
motorteljesitményében fellépd rendellenességek ismertetése a 01000-08/x sz. lzemeltetési
utasitas "Uzemzavarok; okaik és kikiiszobolésik" cimd fejezetében talalhato.

2.1.3. Rezgések

A centrifugalszivattyd mindenkori allapotanak rezgésellendrzés utjan torténd értékelésénél a
rezgéssebesség szolgal a megitélés kritériumaul. A rezgési sebességnek az alabb kdzolt maximalis
értéket nem szabad tullépnie. A mérést a csapagytarté tengelykapcsolo feldli végén, a tengely
kbézépvonalahoz viszonyitva vizszintes és fuggdleges iranyban kell elvégezni. Amennyiben a mért
rezgéssebességek meghaladjak a legnagyobb megengedett értékeket, ugy meg kell keresni a
rendellenesség okat. A hibat a 01000-08/x sz. lizemeltetési utasitas "Uzemzavarok, okaik és
kikliiszobolésuk" cim( fejezetében leirt médon kell megsziintetni.

Legnagyobb effektiv rezgéssebesseég v (mm/s)

Fordulatszam n

a szivattyu tengelymagassaganak (h), figgvényében

h, <225 mm hy; >225 mm
[min™] [mm/s] [mm/s]
n < 1800 2.8 4.5
1800 < n <4500 4.5 71

Ha a goérdulécsapagyak allapotanak megitélésénél a rezgésmérés szolgal kritériumként, akkor

figyelembe kell venni a mérdmaszer gyartoja altal megadott tirésértékeket.
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2.1.4. Az elvalaszté harang homérséklete

Amennyiben ellenbrizni kivanjuk az elvélaszté harang homérsékletét, ugy kérjik a gyartétol a
megengedett hdmérsékleti érték megadasat.

2.2 Karbantartas

Az elvégzendd karbantartasi munkak alabbi ismertetésénél feltételeztilk, hogy a szivattyd az
Uzemeltetési utasitds 3. pontja szerint részben szétszerelt allapotban van. Ellendrizze az

alkatrészeket alak-, helyzet- és mérettirésre. A sérllt alkatrészek eredeti pétalkatrészekre
cserélendok ki.

2.2.1 Csuszdécsapagyak

Cserélia ki a csuszécsapagyazast vagy annak részeit eredeti Uj alkatrészekre, ha a
csuszofellleteken kopasi nyomok (futasnyomok stb.) lathatok.

A keramiabdl készllt alkatrészek fellilete sima és kifogastalan kell hogy legyen.

366 504.2  529.1  545.1 525 529.1 314 504.2

%1 1 { : |
C
a'a Iy o
A ) ( AN
~ 0
{ Tl
| [T K
£ A =
Csuszocsap- Perselyek Hiivelyek Axialis
agyméret csapagytarcsa
Gr. = méret A B C D E
09 E 66 40 66 40 6
13E
16 E — Gr.1 79 53 79 53 7
16 E-Gr.2 79 80 79 80 10
19E-Gr.1 110 80 110 80 10
19E-Gr.2 140 80 140 80 10
19E-Gr.3 140 75 140 75 10
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2.2.2 A kopaskiegyenlito gydrik jatéka

Radialis
Ha a mért érték meghaladja az atmérdjaték jaték Radialis jaték
alabb megadott értékeit, akkor cserélje ki a
kopaskiegyenlitd  gyGrdket (512, 512.1) 512 230 512.1
eredeti pétalkatrészekre.
dial — | radiales
Fojtohézag | Maximalis radialis radiales ] |spiel
atméré jaték Spiel
[mm] [mm] 1
50 .. 76 0.35 N 9
76 ... 89 0.45 {
89 ... 150 0.50 - @L
150 ... 260 0.55 ! ﬂ
(4 }K‘ eyt
\—ﬂ:l H
i 1
3. Ki- ill. szétszerelés
3.1 Az centrifugalszivattyu ki- ill. szétszerelésének elokészitése

Végezze el a kovetkez6 miiveleteket:
« Valassza le a motort a hal6zatrol.
o Zarja el a szivd- és a nyomovezetékbe beépitett elzard szerelvényeket.
e Tavolitsa el a szivattyuban visszamaradt folyadékot.
« Tavolitsa el a tengelykapcsold véddburkolatat.

¢ Tavolitsa el a motort az alaplaprdl.

» Kiszerelhetd kdzdarabbal ellatott tengelykapcsolok alkalmazasa esetén csak a kézdarabot kell
eltavolitani, a motor a helyén marad.
« Tavolitsa el a hajtétengelyrél (213) a szivattydoldali tengelykapcsolofelet.

ACHTUNG
VIGYAZAT

A tengelykapcsol6 kiszereléséhez hasznaljon lehuzékésziiléket.

* Valassza le csdvezetékrdl a szivo- és a nyomoécsonkot.
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3.2 A centrifugalszivattyu ki- ill. szétszerelése
A szivattyu ki- ill. szétszerelésénél valamint 6ssze- ill. beszerelésénél hasznalja a megfeleld

metszetrajzot.

Javitasi munkaknal haszndlja a "Szerelészerszamok" c. 4. fejezetben megadott szerelési
segédeszkdzoket.

Az olajkenéses gordildcsapagyazas csapagytartoja:
Tavolitsa el a csapagytartéban (330) levd olajat az olajleeresztd csavar (903.8) kicsavarasaval.

A szétszereléshez a még 6sszeszerelt szivattyat az aldbbi dbran lathaté médon helyezze el:

Szerelési segédeszkoz

| —
= Munkapad

Az SLM NVB tipusu blokkszivattyu ki- ill. szétszerelése

A blokkszivattya ki ill. szétszereléséhez legeldszor szerelje le a motortavtartét (146.2) a motorral
egyltt a kozbensd tavtartérol (146.1). Ezutan allitsa a szivattyut fliggdleges helyzetben a kézbensd
tavtartora. A blokkszivatty tovabbi szétszerelése az alabb ismertett médon térténik.
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Az SLM NV tipusu szivattyu szétszerelése

» A csigahaz (102) leszerelése céljabdl lazitsa meg és tavolitsa el a hatlapu anyakat (920.1).
Tavolitsa el a csigahazat megfeleld emel6berendezés segitségével.

» Tavolitsa el a jarokerékbdl, a haz fedelébdl és az elvalasztd edénybdl allé komplett egységet a
kbézbensé tavtartébdl (146.1) megfelel6 emeldberendezés segitségével.

» Helyezze a jarokerékbdl, a haz fedelébdl és az elzaré edénybdl allé egységet valamilyen sik
feliletre. Oldja meg és tavolitsa el a hatlapfejii csavarokat (901.1) az elvélaszté edény
karimajabdl és szerelje le az elvalasztd edényt (817). Ehhez hasznalja az elvalaszté6 edény
karimdjaban talalhat6 lenyomaté menetet.

» Rogzitse a magnestartot (818.2) a befogd segédeszkdzben (amely egy specialis KU-szerszam).

» Tavolitsa el a jarokerék anyajat (922) és hluzza le a jardkerekeket (230) a szivattyutengelyrél
(211).

» Tavolitsa el a foglalatot (386) az axialis csapagy mellsé tarcsajaval (314) egyitt.

* az SLM NV 160 tipusjelig: Huzza le a haz fedelét (161) a csapagypersellyel (545.1) egyiitt a
szivattyu tengelyérdél. Fogja be a haz fedelét egy megfelelé befogd késziilékbe és hajtsa le a
csapagyperselyt (545.1) a haz fedelérél (kulcsnyilas: 80)

* az SLM NV 200 tipusjeltél kezdve: Csavarja ki a hatlapfeji csavarokat (901.3) a haz fedelébdl
(161). Tavolitsa el a kopaskiegyenlité gylrit (512.1) és huzza le a haz fedelét (161) a
csapagyperselyrél (545.1). Ezutan 6vatosan huzza le a csapagyperselyt a szivattyatengelyrdl.

« Ezutan Ovatosan le lehet huzni a csapagyhivelyeket (529.1) és a tavtartdé hivelyt (525) a
szivattyatengelyrél.

» Vegye ki a magnestartét a befogd készulékbél és hizza ki a szivattydtengelyt a magnestartobal.

+ A csapagytarto (330) szétszereléséhez oldja meg és tavolitsa el a hatlapfejl csavarokat (901.18).
Huzza le a kdzbensd tavtartot (146.1) a csapagytartordl. Hasznélja ehhez a miivelethez a
csapagytartdban talalhaté lenyomaté menetet.

* A magneses meghajtd (861 + 818.1) leszereléséhez hajlitsa ki a biztositd lemezt (931). Tavolitsa
el a tengelyanyat (921). Huzza le a komplett meghaijtét a hajtétengelyrél (213).

3.2.1 Aradialis golyéscsapagyak kiszerelése zsirkenés esetén

A kiszerelés el6tt el kell végezni a 3.2. pontban felsorolt miveleteket.

» Lazitsa meg és tavolitsa el a hatlapfejl csavarokat (901.17) a csapagyfedélbdl (360).

» Tavolitsa el a csapagyfedelet (360). A csapagyfedél leszerelését lenyomato furatok (M6) konnyitik
meg.

» Tavolitsa el a biztositd gy(rit (932).

» Huzza ki a csapagytartébol (330) a komplett csapagyegységet, a hajtotengelyt (213), a radialis
golyéscsapagyat (321) a csapagybetéttel (381) egytt.

» Szerelie le a radialis golyéscsapagyat (321) valamilyen a kereskedelemben kaphato
lehluzokésziilékkel.

» Tavolitsa el a csapagybetétet (381) a hajtétengelyrél (213).
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3.2.2 Aradialis golyéscsapagyak kiszerelése olajkenés esetén
A Kiszerelés el6tt el kell végezni a 3.2 pontban felsorolt miiveleteket.

« Tavolitsa el a hézarat (152) a csapagytartordl (330) és hiuzza le a tengelyhuvelyt (523) a
hajtétengelyrél.

+ Oldja meg és tavolitsa el a hatlapfejl csavarokat (901.17).

» Tavolitsa el a csapagyfedelet (360). A csapagyfedél leszerelését lenyomaté menetek (M6)
konnyitik meg.

* Tavolitsa el a biztositogyirit (932).

» Tavolitsa el a komplett csapagyegységet, a hajtétengelyt (213) a radialis golydscsapagyakkal
(321) egylitt a csapagytartébol (330).

« Szerelje le a radialis golyoscsapagyakat (321) valamilyen a kereskedelemben kaphatd lehdzé
késziilékkel.

4, Szereld szerszamok
Megnevezés Sorszam
Befogokésziilék magnestartohoz, - méret: 90/09E 1044
Befogokészilék magnestartéhoz, - méret:130/13E 1045
Befogokésziilék magnestartdohoz, - méret:160/16E 1046
Befogokészilék magnestartéhoz, - méret:190/19E 1047
Befogokésziilék magnestartdohoz, - méret:250/25E 20945
5. Ossze- ill. beszerelés

+ Visszaszerelésik el6tt ellenbrizze az 6sszes szivattydalkatrészt, hogy megfelel6 allapotban
vannak-e.

* Gondoskodjék a gordilécsapagyak szennyez6dés és nedvesség elleni védelmérdl.

* A csavarokat a 5.4 pontban megadott nyomatékkal huzza meg.

« Tisztitsa meg a tomité és a felfekvd fellleteket és cserélje ki a régi tdmitéseket Ujakra.

5.1 Aradialis golyéscsapagyak beszerelése zsirkenés esetén

» Melegitse fel a radidlis golydscsapagyakat (321) a szokasos modon (olajfurdében, melegitlapon
vagy indukcié utjan) kb. 80 °C-ra.

* Helyezze fel a mellsé radialis golydéscsapagyat (321) a hajtétengelyre (213).

* Helyezze fel a csapagybetétet (381) a hajtétengelyre (213).

* Helyezze fel a 80 °C-ra felmelegitett hatso radidlis golydscsapagyat (321) a hajtétengelyre (213).

» A komplett csapagyazas Osszeszerelése elétt melegitse fel a csapagytartét (330) a csapfelfekvés
tartomanyaban a szokasos mdodon (olajflirdében vagy indukcid utjan) kb. 80 °C-ra.

* Helyezze be a biztositoégylrit (932) a csapagytartéba és tolja be a komplett csapagyazast a
csapagytartéba.

* Helyezze be a radialis tengelytomitégyirit (421.2) a csapagyfedélbe (360) és szerelje fel a
csapagyfedelet (360).

» Kenje meg a radialis golydscsapagyakat (321) zsirral a zsirzé gombon (630.2) keresztiil.
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5.2 Aradialis golyéscsapagyak beszerelése olajkenés esetén

421.3 152 902.3 330 920.3 525.1

932

=]

» Melegitse fel a radidlis golydscsapagyakat (321) a szokasos modon (olajfurdében, melegitlapon
vagy indukcié utjan) kb. 80 °C-ra.

* Helyezze fel mindkét radialis golyoscsapagyat (321) a hajtétengelyre (213).

« A komplett csapagyazas Osszesze-relése el6tt melegitse fel a csapagy-tartét (330) a
csapagyfelfekvés tarto-manyaban a szokdsos maodon (olajfirdében vagy indukcié atjan) kb. 80
OC-ra.

* Helyezze be a biztositogylr(t (932) a csapagytartdba és tolja be a komplett csapagyazast a

csapagytartoba.

* Helyezze be a radidlis tengelytomitégylir(t (421.2) a csapagyfedélbe (360) és szerelje fel a
csapagyfedelet (360).

* Helyezze fel a tavtarté havelyt (525.1) a hajtétengelyre.

Helyezze be a szekunder tomitést (421.3) a hozarba (152) és ligyeljen a helyes
beépitési irdnyra: a tomitendo tér a magneses meghaijté tere!

* A hozarnak a csapagytarté és a kozbensd tavtarté felé esd tomito feliiletét folyékony
tomitdanyaggal kell bevonni. Kozpontositsa a hdzarat a csapagytartéban. Ennek soran
Ugyelni kell arra, hogy a hézarban talalhatd (a lenyomatd csavarok szamara készitett) furatok a
csapagytartoban levd lenyomaté menetekkel pontosan egybeessenek.

5.3 A szivattya komplett 6sszeszerelése

Az alabb ismertetett szerelési maveletek elbfeltétele, hogy a csapagyazas szerelése az 5.1 vagy 5.2
pont szerint mar megtortént.

» Biztositsa a hajtotengelyt (213) elfordulas ellen (segédkészilék segitségével).
« Helyezze be a fészkes reteszt (940.1) a hajtétengelyen (213) talalhaté fészekbe.

Tartalék hajtocsé vagy tartalékagy felhasznalasa esetén az ezekbdl
allé egységet 6sszeszerelt allapotban ujra ki kell egyensulyozni.

Ebbdl a célbdl szerelje fel a hajtécsdvet (818.1) a belsd kulcsnyilasu csavarokkal
(914.10) a hajtéagyra (861) és egyensulyozza ki az egységet a DIN ISO 1940
szabvanyban megadott G 6,3 sz. j6s4gi fokozat szerint.

* Helyezze fel a komplett meghajtét a hajtétengelyre (213). Helyezze fel a biztosité lemezt (931)
és a tengelyanyat (921) a hajtétengelyre és hizza meg a tengelyanyat.

A tovabbi mlveleteket az 5.3.2. pontban ismertetett modon kell elhelyezni ill. beszerelési.
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5.3.1 A blokkszivattyu o0ssze- ill. beszerelése

SLM NVB tipusu, hdzar nélkuli szivatty:

Ha a blokkszivattyd hdézar nélkul kerll 6sszeszerelésre, akkor eldszor a magneses meghajtét
helyezze fel a motor tengelyére és régzitse azon a hatlapfeji csavarral (901.11) (Ne feledkezzék

meg a 931.3 sz. biztositd lemez behelyezésérdl). Ezutan csavarozza fel a motor tavtartét (146.2) a
motorra.

A hozarral és szekunder tomitéssel ellatott
SLM NVB tipusl blokkszivattyu:

Ha Uj szekunder tdmitést szerel be, akkor azt 914.11 861 152 146.2

a hoézarba torténd beszerelést megeldzden
TP
=) | (]
a

néhany percre helyezze fel a meghajtéagyra.
Ennek a maveletnek a tomitdél eléformalasa
a célja. Ezaltal a meghajténak (861) a motor
tengelyére torténd felhelyezéskor elkeriilhetd
a helytelen beszerelés.

Ugyelien a szekunder témités helyes
irdnyban torténd beszerelésére.

Az dsszeszereléskor eldszor a hdzarat (152)
kell felcsavarozni a motortavtartéval (146.2)
egyutt a kézbensd tavtartéra (146.1). Ezutan
az igy kapott egységet csavarozza dssze a
motorral, majd helyezze fel a magneses
meghajtét a motortengelyre és régzitse azon
a hatlapfej0 csavarral (901.11). (Ne
feledkezzék meg a 931.3 sz. biztositétarcsa
behelyezésérdl).

901.11 554 .4
931.3

A szerelési folyamat tovabbi mdveleteit a 5.3.2. pontban kdzdltek szerint kell elvégezni.
5.3.2 Aradialszivattyu ossze- ill. beszerelése
* SLM NV 09E: Csavarja be a csapagyperselyt (545) a haz fedelébe (kulcsnyilas: 80).

* SLM NV 13E és af6lott: A csapagyperselyt (545.1) a kopaskiegyenlitd gytrivel (512.1) egyitt
hatlapfeji csavarokkal (901.3) régzitse a haz fedelén (161).

» Rdgzitse a szivattyutengelyre felhelyezett magnestartot (818.2) a befogokészilékben (specialis
KU-szerszam).

* Helyezze be az elasztomer-tarcsat (504.2) és a hatsé axidlis csapagytarcsat (314) a
magnestartéba.

* Vezesse be a SiC anyagbdl készilt csapagyhuvelyeket (529.1) a tavtarté hiavely (525)
kbézpontositodjaba és helyezze fel ezt az egységet a szivattyutengelyre.

» A hazfedélbdl és a csapagyperselybdl allé egységet dvatosan helyezze fel a szivattyutengelyre a
csapagyhlivelyek felett.

* Helyezze be az elasztomer-tarcsat (504.2) a mells§ axidlis csapagytarcsaval (314) egydtt a
foglalatba (386) és helyezze fel ezt a szivattyutengelyre.

* Helyezze be a fészkes reteszt (940.4), tolja fel a jarokereket (230) a szivattyutengelyre és hluzza
szorosra a jarokerék anyajat. (A meghuzasi nyomaték megfeleld értékeit az 5.4 sz. pont
tartalmazza.)

* Vegye ki a jarokerékbdl, a hazfedélbdl és a magnes hordozobdl allé komplett egységet a befogd
készulékbdl. < Vegye ki a jarokerékbdl, a hazfedélbdl és a magnes hordozébdl allé komplett
egységet a befogo készilékbdl.
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» Az elvalasztd edény (817) beszerelése el6tt helyezzen Uj lapos tomitést (400.3) a haz fedelének
kbézpontositéjaba és szerelje fel az elvalaszté edényt hatlapfeji csavarok (901.1) segitségével a

fedélre.

* Helyezze be a kompletten dsszeszerelt csapagytartot — a szétszerelésnél ismertetett médon —
fluggblegesen egy szerelési segédeszkdzbe.

» Szerelje fel a kdzbensd tavtartot (146.1) hatlapfejli csavarokkal (901.18) a csapagytartdba.

» Szerelje be a jardkerékbdl, a hazfedélbdl és az elvalasztd edénybdl allé egységet a kdzbensd
tavtart6 (146.1) kézpontositéjaba.

Sérilések elkeriilése érdekében a jarékerékbdl, a hazfedélbdl és az elvalaszté
edénybdl allé egységet kizarélag a jarokeréknél szabad megfogni.

* A haz tdmitése céljdbdl helyezzen be egy lapos tdmitést (400.1) a hazfedél kdzpontositdjaba.
Koézpontositsa a csigahazat (102) a haz fedelében (161). Ennek soran (gyeljen a csigahaz
labanak a helyzetére.

» Lazan hizza meg a hatlapfeji csavarokat (920.1) és allitsa fel a szivattyut.

+ Szabalyozza be a csigahazat és a kdzbens6 tavtartét és huzza meg az anyakat (920.1) a
megadott meghuzasi nyomatékkal.

* Helyezze be a fészkes reteszt (940.2) a hajtétengelyen (213) levd fészekbe.

* Szerelje fel a megfeleld tengelykapcsoldfelet.

* Ellendrizze, hogy a csapagybakban levé ken6olaj mennyisége megfelel-e az elSirasnak.

5.4 Csavarmeghuzasi nyomatékok

Tételszam Szerelési hely Szerkezeti Menet Meghuzasi
anyag nyomaték (Nm
Az elvalaszto A4-70
901.1 edény karimaja 1.7258 M8/M10/M12/M16 20740/ 65/90
1.7709 25/ 45/ 75/ 100
Szoritégyra csak M8 15
901.1 cirkonbdl késziilt A4-70 M10 25
) elvalasztéedénynél M12 35
ALk M8 20
901.19 Jarokerék csavar A4-70 M10 40
Ai'-(;o 55/ 80/ 110
920.1 Csigahaz M12/M16/M20
1.7258 65/ 90/ 140
1.7709
M20x1 110
. M24x1.5 200
922 Jarokerék anya 1.4571 M27x1.5 250
M35x1.5 350
6. Tartalékalkatrészek

Az ajanlott tartalékrészek felsorolasat a mellékelt tartalékalkatrész jegyzék tartalmazza.
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1. Uzemzavarok és okaik 1
2. Az Gzemzavarok okai és kikliszdboélésik madja 2

Uzemzavarok és okaik

Sorszam/izemzavar

Az okokra és a megsziintetés médjara
utalé szamok

1/ A kbzegaram tul kevés

1,8,9,12, 14,15

2/ A kbzegaram tul sok

2,16

3/ A szallit6 magassag tul kicsi

2,3,8,9, 10,11, 12, 15

8/ A szivattyl zajosan jar

4/ A szallit6 magassag tal nagy 1, 16, 32, 33
5/ A szivatty( nem vagy csak 3,5,8,15
feltételesen sziv
6/ A szivatty( nem szallit 3,4,5,6, 8, 15,
7/ A szivatty( I6késszerGien szallit 3,58
3,5,6,7,12,13

9/ A teljesitményfelvétel tal nagy

2,6,7,10, 11, 13,16

10/ A teljesitményfelvétel til kicsi

9, 15, 32, 33

11/ A szivattyu visszafelé jar

12,18

12/ A szivattyd nem egyenletesen jar

7,13, 17, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26,

27, 28, 29

13/ A szivattyihaz témitetlen 28, 30, 31
14/ A szivattyu felforrosodik 4,15, 17
6,7,13

15/ A szivattyl megszorult
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2. Az Uzemzavarok okai €S kikiiszobo6lésik maodja
Sorszam Ok Megszilintetés
1 A nyomdvezetékben tal nagy | Tisztitsa ki és cserélie ki a csdvezetékeket
a csOvezeték ellenallasa. ésl/vagy a szerelvényeket. Vizsgalja felil a
csdvezeték névleges atmérdjének a mére-
tezéset.
2 A nyomooldali csGvezeték Végezzen fojtast a nyomdboldali szabdlyozé
ellenallasa tul kicsi. szerelvénnyel.
3 A bedmld nyomas tdl kicsi. A | Novelje a nyomast a beémld oldalon.
geod. szivdmagassag tul
nagy.
4 A nyomo-, illetve a Nyissa ki az elzaré szerelvényt. Ellendrizze,
szivooldali vezetékben 1évo hogy a visszacsap6 szelep kinyilik-e.
elzaré szerelvény el van
z4rva.
5 A szivéoldali vezetékben Légtelenitse a berendezést és ellendrizze a
még gazbuborékok vannak. csovezeték elhelyezését.
6 A szivattylban idegen test Szerelje szét a szivattyut és tavolitsa el az
van. idegen testet. Cserélije ki a megsérilt alkat-
részeket eredeti potalkatrészekre.
7 A csliszécsapagyak Ellendrizze a csapagyjatékot.
kopottak.
8 A szivOovezeték tomitetlen. Ellenfrizze a csdkotéseket és a csavarmeg-
hdzasi nyomatékokat a szivéoldalon. Elle-
ndrizze a szivooldali tomitéseket. Ellendrizze a
csavarmeghtzasi nyomatékokat a csigahazon.
Ellendrizze a csigahaz tomitéseit. A sérilt
tOmitéseket cserélje ki eredeti potalkatrészekre.
9 A fordulatszam tdl kicsi. Ellendrizze a frekvenciat és a fesziiltséget.
10 A szdllitott folyadék Lépjen érintkezésbe a gyartéval.
viszkozitasa tul nagy.
11 A szdllitott folyadék visz- Lépjen érintkezésbe a gyartéval.
kozitdsa és sOrlsége tul
nagy.
12 Helytelen forgasirany. Kbsse at a tapkabel ereit a motoron a forgas-
irdnyt jelzd nyilnak megfelelden.
13 A gordildcsapagyak Cserélje ki a gordiul6csapagyakat. Tisztitsa ki a
meghibasodtak. csapagybak olajterét. Ellendrizze, hogy a kend-
anyag megfelel-e az adott felhasznalasi célnak.
14 A szivévezeték megenged- Tisztitsa meg a szivooldali szirbket. Tavolitsa el
hetetlen mértéka a lerakédasokat a szivivezetékbdl vagy cse-
beszlkilése. rélje ki a szivovezetéket.
15 A méagneses hajtas Kapcsolja ki a motort és varjon, amig az megall.
megszakadt. Kapcsolja be a motort (jbol. Lépjen érintke-
zésbe a gyartoval.
16 A fordulatszam tul nagy. Ellendrizze a frekvenciat és a fesziltséget a

motoron.

BAHG-01000-08/0
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Sorszam Ok Megszlntetés
17 A részaram tul kicsi. Tisztitsa meg a részaramszardt. Ellendrizze a
részaramvezetést.  Ellendrizze, hogy a
mennyiség nem kisebb-e az eldirt minimalis
mennyiségnél. (Q,...)

18 A visszacsap0 szerelvény Ellendrizze a  visszacsapé  szerelvény
megszorult. mikoédoképességét.

19 A jarokerék eldugult vagy Tisztitsa meg a jarokereket ill. cserélje ki
megseériilt. eredeti pétalkatrészre.

20 A szaéllitott kozegbdl Novelje meg a szallitott kozeg hdmérsékletét,
kristalyok valnak Kki. pl. a szivattyu ftése utjan. Lépjen érintkezésbe

a gyartéval.

21 A kendanyag mennyiségére Ellendrizze a go6rdildcsapagyakat, hogy
vonatkozo elBirast nem hasznalhaték-e még (sziikség esetén cserélje
tartottak be. ki Oket eredeti pétalkatrészekre) és novelje

meg a kendanyag mennyiséget az elGirt
értékre.

22 A felhasznalt kenBanyag nem | Ellendrizze a gordilocsapagyakat, hogy hasz-
megfeleld. nalhatok-e még (szikség esetén cserélje ki

Oket eredeti poétalkatrészekre) és ellendrizze,
hogy a kenBanyag megfelel-e az adott fel-
hasznalasi célnak.

23 A gordildcsapagyakat Ellendrizze a go6rdildcsapagyakat, hogy
szakszerQtlenil épitették be. | hasznalhatok-e még (sziikség esetén cserélje

ki Oket eredeti potalkatrészekre) és az (j
csapagyakat szakszer(en épitse be.

24 Helytelenul beszabalyozott Ellendrizze és korrigaljla a tengelykapcsol6
vagy laza tengelykapcsolo. beszabalyozasat. Hlzza meg az 06sszekotd

csavarokat.

25 A rugalmas atviteli elemek Cserélje ki a rugalmas atviteli elemeket.
elhasznalodtak.

26 Az alapozas kivitelezése nem | Ellendrizze az alapozas kivitelezését és
megfeleld. végezze el a sziikséges korrekciot.

27 Az alapozas nélkili kivitelnél | Lépjen érintkezésbe a gyartéval.
az alaplap nem eléggé
merev.

28 A szivattyihaz feszul. Ellendrizze és korrigélja a cs@vezetékek

hosszat.

29 A szivattyl helytelenil van Lépjen érintkezésbe a gyartéval.
méretezve.

30 A haztomités nem megfeleld. | Cserélje ki a haztémitést eredeti poétalkat-

részre.

31 A héazcsavarok nincsenek HUzza meg a hazcsavarokat a megadott
kellden meghulzva. meghzasi nyomatékokkal.

32 A szallitott folyadék strisége | Lépjen érintkezésbe a gyartdval.
tul kicsi.

33 A szallitott folyadék Lépjen érintkezésbe a gyartéval.

viszkozitasa és slr(isége tul
kicsi.
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